
 

Schrägeinstich Rundschleifmaschine 
CNC Serie 
CNC Serie (Heavy-Duty) 



 

Schrägeinstich Rundschleifmaschine  
 
GA CNC Serie 

Positioniergenauigkeit    1 µm 

Wiederholgenauigkeit     0,5 µm 

Die GA Serie von PARAGON ist eine 
einzigartige Schrägeinstich Rundschleif- 
maschine geeignet zum Längsschleifen, 
Mehrfacheinstechschleifen und Profil- 
schleifen mit einer Zustellgenauigkeit von 
bis zu 0,1 µm. 

  �   Schleifspindel mit speziell entwickelter 
      hydrostatisch / hydrodynamischer 
      Hybriblagerung. 
 

  �   Multifunktionaler hochpräziser Werk- 
      stückspindelstock. 
 

  �   Hydraulisch oder manuelle Betätigung 
      des präzisen Reitstockes 
 

  �   Hochsteifes Maschinenbett mit  

      hydrostatischer Druckschmierung der 

      Führungen 
 

  �   Heidenhain Glasmaßstäbe im 

      geschlossenen Regelkreis 
 

  �   X- und Z-Achsenantrieb über hoch- 
      dynamische Servomotoren direkt  
      an die KLasse 1 Kugelgewindetriebe 
      gekuppelt. 

 Beispiel Werkstücke  



 

Steuerung  
FANUC (Standard) 

SIEMENS/MITSUBISHI (Optional) 

Die PARAGON Schrägeinstich Rund- 
schleifmaschinen sind all mit einem 
Farbdisplay und stets mit der neuesten 
digitalen Antriebstechnik ausgestattet. 

 
Zusammen mit den neusten 
Entwicklungen in der CNC-Technik bietet 
Ihnen PARAGON eine einzigartig 
komfortable Bedienerschnittstelle um 
Eirichtezeiten zu minimieren und die 
Effektivität zu steigern. Kein Anfahren von 
Referenzpunkten nach dem Start nötig. 
 

 
Die hohe Genauigkeit der Maschine wird 
durch überdimensionierte Servomotoren 
der �  i Serie mit absoluten Messsystemen 
in Verbindung mit den direkt gekuppelten 
Kugelgewindetrieben gewährleistet. 

Automatisches speichern der aktuellen 
Werkeugposition bei Stromausfall. 

NOT-Rückzugstaste zum sofortigen 
Abheben der Schleifscheibe vom 
Werkstück. 
 

Elektronisches Handrad für 
Einrichtbetrieb. Automatische 
Abrichtkompensation und Kompensation 
der Werkstücklage 

Anwendungsgebiete: 

·  Teile für die Luftfahrt 
·  Hochpräzise Maschinenteile 
·  Hydraulik- undt Pneumatikteile 

·  Teile für die Fahrzeugindustrie  
·  Viele andere Anwendungen 
 



 

Schrägeinstich Rundschleifmaschine  
 
GAH CNC Serie (Heavy-Duty) 
 

Extra große Schleifscheibe:      ø610 x 160 x ø203, 2 

Max. Schnittgeschwindigkeit:   60 m/s       

 
Die GAH Serie von PARAGON ist eine 
neu konstruierte Schrägeinstich 
Maschine in schwerer Ausführung 
speziell entwickelt für das 
Hochgeschwindigkeitsschleifen. Die  
Maschine bietet daher eine 
gesteigerte Leistung gegenüber der 
GA Serie. 
Diese innovative Maschine aus 
optimal steifen Komponenten offeriert 
Ihnen geringere Schleifzeiten, längere 
Standzeiten und führt Sie zu einem 
höheren Level des Rundschleifens. 
 
·  Größere Führungen und größere

Führungsabstände ermöglichen 
höhere Lasten als bei der GA Serie. 

·  Zeiteinsparung und hohe Effizienz in 
den Schleifzyklen und im Einrichten. 
Die Maschine kann eine extra große 
Schleifscheibe mit einem 
Außendurchmesser von 610 mm 
und einer Breite von 160 mm 
aufnehmen. Dies ermöglicht häufig 
das Schleifen eines kompletten 
Werkstückes mit einer profilierten 
Scheibe in einem Einstich und stellt 
somit eine optimale Bearbeitungszeit 
und Präzision sicher. 

·  Große Lagerdurchmesser der 
Schleifspindel (ø115) 

·  Temperierter Kugelgewindetrieb in 
der Z-Achse zur Vermeidung von 
thermischen Veränderungen der 
Maschinengeometrie.  

·  Sehr steife und präzise hydrostatisch 
hydrodynamische Hybridlagerung 
der Schleifspindel. 



 

GAH CNC Serie (Heavy-Duty)  
Vergleich zu GA CNC Serie 

Führung X-Achse 
Führungsabmessungen der GAH Serie 
gegenüber GA Serie um 50% vergrößert 

Führung Z-Achse 
Führungsabmessungen der GAH Serie 
gegenüber GA Serie um 90% vergrößert 

Schleifscheibe 
Die extra breite Schleifscheibe der GAH 
Serie (160 mm statt 80 mm bei GA) 
steigert die Produktivität bis zu 145% 
 
Skizzen nicht maßstäblich! 

 



 

 

Qualitätskontrolle und Qualitätssteuerung  
 
Die systematische Entwicklung , Produktion und Montage führte zu begleitenden Qualitätsprozessen 
unter strikter Einhaltung der Vorgaben nach ISO 9001. 
 

Die QM Mannschaft von PARAGON führt während des ganzen Fabrikationsprozesses rigorose 

Qualitätskontrollen durch. Unsere Qualitätskontrollen umfassen: a) Strikte Prüfung allen angelieferten 

Materials  b) Geomtrische Genauigkeit  c) Unbelastete Spindelprüfung  d) Schleiftests 

Qualitätskontrolle 

Immer wieder gewinnt PARAGON´s Engagement zur Quali tät die Zufriedenheit und Loyalität der Kunden . 

In der Absicht immer höchste Qualität und Wertschöpfung zu produzieren hat PARAGON große Beträge in die 

Beschaffung von neuesten und anspruchsvollen, automatischen Betriebsmitteln und Messgeräten  investiert, 

einschließlich eines CNC gesteuerten horizontalen Bearbeitungscenters, Rundheitsprüfgerät, Koordinaten- 

messmaschine und ca. 13200 m² klimatisierte Montagehalle. Alles um den hohen Qualitätsstandard zu  

gewährleisten. 

 

Rundheitsprüfgerät  
 

 
Profil- und Oberflächengüte   Koordinatenmessmaschine  

 



 

Spindelkopf 
Steife hydrostatisch-hydrodynamische Hybridlagerung  

Die Schleifspindel wird über 
Keilriemen von einem kraftvollen 
Drehstrommotor angetrieben und 
ist mit einer temperaturgeregelten 
Öldruckschmierung ausgerüstet um 
geometrischen Veränderungen 
durch thermische Einwirkung 
vorzubeugen. 
Die X-Achse ist ausgerüstet mit 
einem Klasse C1 Kugelgewinde- 
trieb, und einem Heidenhein 
Glasmaßstab  Damit ergibt sich 
eine Wiederholgenauigkeit kleiner  

als +/- 0,5 µm. 
 

Hydrostatisch -hydrodynamische 
Hybridlagerung  
Die einzigartige Lagerkombination 
von PARAGON für die Einhaltung 
hoher Genauigkeiten: (a) keine 
metallische Reibung (b) keine 
Erwärmung und Verlagerung (c) 
Keine Öllekage, da keine gleitenden 
Dichtungen installiert sind  
(d) größere Schleifkapazitäten als bei 
rein Hydrostatischen Lagerungen 

Hydrostatische Führungen  
Handgeschabte Führungen und eine 
Öldruckschmierung zur 
Verringerung der metallischen 
Reibung garantieren konstant hohe 
Genauigkeit der Maschine. 

Spindel 

Die Schleifspindel wird aus einem 

hochwertigen Legierungsstahl 

hergestellt durch normalglühen, 

aufkohlen und einsatzhärten. Die 

Härte beträgt mehr als 62 HRc . 

Danach folgen mehrere 

Schleifprozesse und am Schluss 

wird die Spindel geläppt um die 

bestmögliche Oberflächengüte zu 

erhalten. 

Dies ermöglicht eine sehr lange 

Spindellebensdauer mit höchster 

Stabilität und geringsten 

Deformationen. 



 

Werkstückspindelkopf 
Multifunktional. Ultra Präzisionslager  

 Die stabile Werkstückspindel- 

konstruktion zusammen mit 

dem Spindelantrieb über einen 

Servomotor ermöglichen 

hochpräzise Schleifoperationen. 

NN Rollenlager in Verbindung mit 

Schulterlagern reduzieren die 

Eckenbelastung und Reibung, 

optimieren die Rundheit und 

Oberflächengüte der Werkstücke. 

 

Die Spindelnase kann mit Zentrier- 

spitzen, Spannfutter und 

angepassten Spannvorrichtungen 

bestückt werden um Werkstücke 

effizienter herstellen zu können. 

Sensor � �
Diese Technologie optimiert den 
Schleifprozess: 
 �   Überwachung der Drehzahl 
 �   Riemenüberwachung meldet 
     einen gebrochenen Riemen 
 �   Erleichtert Beladung mit  
     Werkstücken und reduziert 
     die Nebenzeiten.�

Riemenspannung  
Einstellung der Riemenspannung 
um die volle Übertragungsrate zu 
erreichen 

Abrichteinheit  
Fest neben dem Werstückspindelstock 
installierte Abrichteinheit mit immer 
konstanten Koordinaten. 
Diamantpostition muss beim Einrichten
der Maschine nicht neu kalibriert 
werden. 



 

REITSTOCK 
Flexibel und leicht bedienbar  

Zum einfachen und schnellen 

Werkstückwechsel ist der 

Reitstock mit einer 

hydraulischen (über einen 

Fußschalter) und einer 

manuellen Pinolenbetätigung 

ausgerüstet 

Die Pinolenspannkraft kann 

stufenlos auf die Erfordernisse 

des Werkstücks eingestellt 

werden. 

 

Zylinderkorrektur �
Die Feinverstellung der Reitstock- 
pinole erlaubt die Korrektur der  
Zylindrizität auf weniger als 1µm 

Luftabhebung 
Der Reitstock ist mit einer Druckluft-
abhebung ausgestattet, die es  
ermöglicht den Reitstock leicht, 
schnell und ohne Verschleiß zu 
bewegen. 

Tischeinstellvorrichtung 
Mit der Tischeinstellvorrichtung 
kann der Tisch zum Schleifen 
schlanker Kegel exakt ge-  
schwenkt werden. 
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Das Maschinenbett wird aus   
einem hochwertigen Meehanite 
Guss hergestellt. Das 
Maschinenbett hat einen 
niedrigen Schwerpunkt, eine 
extrem hohe Steifigkeit und eine 
Eigenfrequenz von über 150 Hz, 
welche durch eine FEM-Analyse 
ermittelt wurde. 
Zusammen mit dem 
spannungsfrei gemachten 
Material stellt diese 
hervorragende Struktur hohe 
Steifheit, maximale Dämpfung 
und eine längere Lebensdauer 
der Komponenten sicher. 

 

Kugelgewindetriebe 
der Klasse C1 mit niederigem Reib- 
wert und hoher Steifigkeit sind in 
Verbindung mit der hydrostatischen  
Schmierung die Vorraussetzung für 
Zustellungen von 0,1µm. 
 

Führungen 
Maschinenbett mit extra breiten V 
und Flachführungen kombiniert mit 
großen Abständen zwischen den  
Führungen ergeben eine außer- 
ordentliche Stabilität während des 
Schleifprozesses. 

 
Handgeschabt 
Handgeschabte Führungsflächen 
über den ganzen Kontaktbereich 
gewährleisten in Verbindung mit der 
Öldruckschmierung höchste 
Präzision und eine lange Standzeit 
des Führungssystems 
 



 

Zubehör  
Optimierte Leistung und kundenspezifische Automatio n 
 

Messtaster (Standard) 
Der bewährte Messtaster ermittelt schnell und 
sicher die aktuelle Z-Position der eingewechselten 
Werkstücke durch das Antasten der 
Werkstückstirnseite,  reduziert die Nebenzeiten 
und steigert die Ausbringung 
�
 

Antaststeuerung und Crashkontrolle  
(Optional) 
Die Antaststeuerung ermöglicht schnelles 
Anfahren der Schleifscheibe an das Werkstück. 
Bei der Kontakterkennung wird auf die 
programmierte Zustellung umgeschaltet. 
Crashkontrolle: Bei einem unbeabsichtigten 
Kontakt der Schleifscheibe mit Werkstück oder 
Maschinenteilen wird sie sofort zurückgezogen. 
 

Rollenabrichtgerät  (Optional) 
Zwei verschiedene Arten von Rollenabricht- 
geräten sind erhältlich. Eine Ausführung mit 
einer schmalen Diamantabrichtrolle zum 
Abrichten von keramischen Schleifscheiben. 
Eine Ausführung mit einer kleinen 
Siliziumkarbidscheibe zum Konditionieren 
von Diamant- und�CBN-Schleifscheiben.�

 

In Prozess Messeinrichtung 
(Optional) 
Diese Einrichtung misst automatisch und 
kontinuierlich einen Werkstückdurchmesser 
während des Bearbeitungsprozesses. 
Bei Erreichen des eingestellten Durchmessers 
wird der Schleifprozess beendet.  
 

Paarungsschleifen 
Zwei Werkstücke werden miteinander gepaart, 
indem bei einem Teil z.B. der Innendurchmesser 
automatisch gemessen wird, und bei dem zweiten 
Teil der Außendurchmesser entsprechend 
geschliffen wird, damit eine Passung in höchster  
Präzision erreicht wird. Wird z.B. bei der Herstellung 
von Einspritzdüsen, Servolenkungen und�
Hydraulikventilen benötigt.�
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Wechselhilfe für Schleifscheiben 

(Standard) 

Dynamisches Auswuchtsystem 
 (Optional) 

 

Überwachung der Werkstück- 
spannung  (Option) 

Paarungsschleifen  (Option) 



 

 Zubehör �    GA-2020CNC      GA-35 Serie        GAH-35 Serie  
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Pufferbatterie �  �  �  

Frequenzumformer für Schleifspindel �  �  �  
Glasmaßstab X-Achse �  �  �  

Glasmaßstab Z-Achse �  �  �  

Längsmesstaster �  �  �  

In-Prozess-Messung �  �  �  

Antaststeuerung �  �  �  

Kühlmittelanlage mit Pumpe �  �  �  

Nebelabsaugung �  �  �  

Papierbandfilter �  �  �  

Magnetabscheider �  �  �  

Schaltschrankkühlgerät �  �  �  

Wärmetauscher für Schaltschrank �  �  �  

Auswuchtdorn und Abrollbock �  �  �  

Mitnehmer für Werkstück �  �                �  
Einstellbare Lünette mit zwei Spindeln �  �                �  
Hydraulische Lünette X �  �  

Werkstückträger X �  �  

Tischmontierter Abrichter (Obertisch) �  �  �  

Tischmontierter Abrichter (Untertisch) �  �  �  

Schwingungsmessgerät �  �  �  

Schleifscheibe und Scheifscheibenaufnahme �  �  �  

Kraneinrichtung für Schleifscheiben X �  �  

Rollenabrichtgerät für Diamantscheiben X �  �  

Wechselhilfe für Schleifscheiben X �  �  

Dynamisches Auswuchtgerät �  �  �  

 Abrichtdiamant �  �  �  

Hydraulikaggregat �  �  �  

Ölkühler für Hydraulikaggregat �  �  �  

Maschinenvollverschalung �  �  �  

Zylinderkorrektur am Reitstock �  �  �  

Hydraulische/Manuelle Reitstockbetätigung �  �  �  

Überwachung Werkstück gespannt �  �  �  

Manuelles 3-Backenfutter �  �  �  

Hydraulisches 3-Backenfutter  �  �  �   
�   Standard �   Optional X  nicht möglich 

Maschinen Lay- Out 

 
 

GA-3515CNC  GA-3535CNC  GA-3570CNC  GAH-3540CNC  GAH-3580CNC 

A 2500 2975 3440 3030 4040 

B 3580 4055 4560 4110 5180 

C 2000 2000 2000 2000 2000 

D 3380 3380 3380 3380 3380 

E 1860 1860 1860 1860 1860 

F 2260 2260 2260 2260 2260 

G 950 950 950 950 950 

H 

D 

800 800 800 800 800 

750 760 770 760 760 

� mm 



 

Optionales Zubehör 
 

Hydraulisches 3-Backenfutter und 
rotierender Betätigungszylinder 

Schwingungsmessgerät 

3-Backenfutter mit Spindeladaption 

Tischmontiertes Abrichtgerät (Obertisch) 

Nebelabsaugung 

Einstellbare 2-Punkt Lünette 

Magnetabscheider für KSS 

Kraneinrichtung für Werkzeugwechsel 

Mitnehmer für Werkstück 

Papierbandfilter 

Auswuchtbock mit Auswuchtdorn 

 

Schaltschrankkühlgerät 

�

Maschinen Lay -Out  
GA-2020CNC 

�����������

A 1800    F 2140 

B 2700 G 700 

C 1860 H 400 

D 3150 I 720 

E 1770   

mm 



 

 

Technische Daten 
 

�

 

x GA-2020 CNC GA-3515CNC GA-3535CNC GA-3570CNC 
Kenndaten     

 Schwingkreis über Tisch (mm) 200 350 350 350 

 Spitzenweite (mm) 200 150 350 700 
 max. Werkstückø (mm) ø 100 ø 320 ø 320 ø 320 

 max. Schleifscheibenabm. (mm) ø 355x50x127 ø510x80x203.2
2 

ø510x80x203.2 ø 510x80x203.2 
 max.Last zwischen Spitzen (kg) 30 150 150 150 
 max. Schnittgeschwindigkeit (m/s) 33(45) 45 45 45 
Steuerung     
 Steuerung  FANUC FANUC FANUC FANUC 
Achsdaten     
 X-Achse Eingabefeinheit (mm) 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 
 X-Achse Eilgang (m/min

) 
8 6 6 6 

 Z-Achse Eingabefeinheit (mm) 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 
 Z-Achse Eilgang (m/min

) 
10 8 8 8 

 Z-Schwenkbereich (deg.) -7.50.5 -0.57.5 -0.5-5 -0,5-5 
Werkstückspindel      

 Drehzahl Werkstückspindel r.p.m.) U-750 [5-750 15-750 15-750 
 Werkstückschnittstelle  MK 3 MK 4 

- 
MK 4 

- 
MK 4 

Reitstock     
 Hub (hydraulisch/manuell) (mm) 25 35 35 35 
 Werkstückschnittstelle  MK 3 MK 4 MK 4 MK 4 
Tankinhalte      

 Hydrauliktank (L) 32 45 45 45 
 Kühlmitteltank (L) 24 80 80 80 

 Schleifspindelhydraulik (L) 80 45 45 45 
Antriebsmotoren      
 Schleifspindel (kW) 2,2      5,5 (7,5)    5,5 (7,5)    5,5 (7,5) 
 Vorschub Schleifspindel 
motor) 

(kW) 1.2 3.0 3.0 3.0 
Werkstückspindelantrieb (kW) 1.2 1.2 1.2 1.2 
Tischantrieb (kW) 1.2 1.6 3.0 3.0 
Hydraulikpumpe (kW)       0,75  0,75  0,75  0,75 
Hydraulipumpe 
Spindellagerung 

(kW) 0,37       0,75       0,75 0,75 
Kühlmittelpumpe (kW) 0.24 0.5 0.5 0.5 
Öl kühler (kW) 0,75 0,75 0,75 0,75 

Andere      
Maschinenabmessungen (mm) 2,700 x 3,150 x 2,140 3,580 x 3,380 x 2,260 4,055 x 3,380 x 2,260 4,560 x 3,380 x 2,260 
Machinengewicht (kg) 2,500 4,300 4,900 5,300 

 
Konstruktionsänderungen vorbehalten 



 

 

 
Modell GAH-3540CNC    GAH-3580CNC 
Kenndaten   

Schwingkreis über Tisch (mm) 350 350 

Spitzenweite (mm) 400 800 

Max. Werkstückdurchmesser (mm) 0 320 0 320 

Max. Schleifscheibenabmessung (mm) ø610x160x203.2 ø610x160x203.2 

Max. Last zwischen Spitzen (kg) 150 150 

Max. Schnittgeschwindigkeit (m/s) 45(60 Optional) 45(60 Optional) 

Steuerung    

Steuerungshersteller  FANUC / SIEMENS / MITSUBISHI FANUC / SIEMENS / MITSUBISHI 

Achsdaten    

X-Achse Eingabefeinheit (mm) 0.0001 0.0001 

X-Achse Eilgang (m/min) 10 10 

Z-Achse Eingabefeinheit (mm) 0.0001 0.0001 

Z-Achse Eilgang (m/min) 12 12 

Z-Achse Schwenkbereich (°) -0.5-5 -0.5-5 

W e r k s tü c k s p in d e l s t o c k     

Drehzahl Werkstückspindel (1/min) 01 ,000  01 ,000  

Werkstückschnittstelle  MK 4 MK 4 

Reitstock    

Hub hydraulisch/manuell (mm) 35 35 

Werkstückschnittstelle  MK 4 MK 4 

Tankinhalte    

Hydrauliktank (l) 45 45 

Kühlmitteltank (l) 80 80 

Schleifspindelhydraulik (l) 45 45 
Antriebsmotoren     

Schleifspindel (kW) 15 15 

Vorschub Schleifspindel (kW) 3.0 3.0 

Werkstückspindelantrieb (kW) 1.2 1.2 

Tischantrieb (kW) 3.0 3.0 

Hydraulikpumpe (kW) 0,75 0,75 

Hydraulipumpe Spindellagerung (kW) 0,75 0,75 

Kühlmittelpumpe (kW) 0,55 0,55 

Öl kühler (kW) 0,75 0,75 

Andere    

Maschinenabmessungen (mm) 4,100 x 3,380 x 2,260 5,180 x 3,380 x 2,260 

Machinengewicht (kg) 6,600 7,000 
 *Konstruktionsänderungen vorbehalten 



 

� CNC Ser ie  
  
     ��� � G A- 2 0 2 0 C N C  
     ��� � G A- 3 5 1 5 C N C  
     ��� � G A- 3 5 3 5 C N C  
     ��� � G A- 3 5 7 0 C N C  
 

 

��� � CNC Serie (Heavy Duty)
     
          ��� � GAH-3540CNC 
          ��� � GAH-3580CNC 

 AAis Maschinen GmbH
          Liebenzeller Straße 13
          72766 Reutlingen
           
          E-Mail:   info@aais
          Telefon:  07127
          Fax:      07127
 

CNC Serie (Heavy Duty)  

AAis Maschinen GmbH 
Liebenzeller Straße 13 
72766 Reutlingen 

info@aais-gmbh. de 
07127-814455 
07127-814447 


